


Taratura
La taratura delle valvole viene effettuata al banco con portata 
rapportabile alla portata massima e con contropressione atmo-
sferica. Se è prevista una contropressione costante in eserci-
zio, la pressione di taratura viene incrementata del prodotto del 
valore della contropressione per la differenza delle aree dello 
stelo e della sede.
Il campo di regolazione della molla è ±5%. 
L’errore massimo di taratura è inferiore al 3% per pressioni fino 
a 21 bar, con un minimo di 0.2 bar; è inferiore a 0.7 bar fino a 70 
bar; oltre i 70 bar è inferiore al 1%.
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