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Codice 
 

 

PP2-010-67 
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icolare PP2-0
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85-01
Fpm r

ase 22-00
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Aisi 

-ring 85-00
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60 Vignate - Milano

010-67 PP2-0

031-47 
4PH 

24-00
17-4

111-98 
rubber 

85-01
Fpm

024-37 
316L 

22-00
Aisi 

010-33 
 303 

63-00
Aisi

093-98 
rubber 

85-00
Fpm r

128-37 
316L 

07-01
Aisi 

069-98 
rubber 

85-00
Fpm r

032-84 
arbogra 

49-00
Ptfe/ca

032-84 
arbogra 

49-00
Ptfe/ca

138-33 
 303 

04-01
Aisi

370-37 
316L 

10-03
Aisi 

187-36 
316L 

13-02
Aisi 

017-33 
 303 

16-00
Aisi

342-37 
316L 

10-03
Aisi 

706-33 
 303 

04-07
Aisi

030-37 
316L 

63-00
Aisi 

427-43 
 431 

06-04
Aisi

____________
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Distinta M

Codice Pr

030-67 PP2-0

Codice 

032-47 
4PH 

24-00
17-4

112-98 
m rubber 

17-00
Ptfe/h

025-37 
316L 

22-00
Aisi 

010-33 
 303 

63-00
Aisi

093-98 
rubber 

85-00
Fpm r

128-37 
316L 

07-01
Aisi 

069-98 
rubber 

85-00
Fpm r

032-84 
arbogra 

49-00
Ptfe/ca

032-84 
arbogra 

49-00
Ptfe/ca

138-33 
 303 

04-01
Aisi

370-37 
316L 

10-03
Aisi 

209-36 
316L 

13-02
Aisi 

017-33 
 303 

16-00
Aisi

342-37 
316L 

10-03
Aisi 

706-33 
 303 

04-07
Aisi

030-37 
316L 

63-00
Aisi 

427-43 
 431 

06-04
Aisi

____________

Materiali  

ressostato Pn

040-67 PP2-0

particolare e m

034-47 
4PH 

24-00
17-4

042-F9 
hast.c 

17-00
Ptfe/h

026-37 
316L 

22-00
Aisi 3

010-33 
303 

63-00
Aisi 

093-98 
rubber 

85-00
Fpm r

28-37 
316L 

07-01
Aisi 3

069-98 
rubber 

85-00
Fpm r

032-84 
arbogra 

49-00
Ptfe/ca

032-84 
arbogra 

49-00
Ptfe/ca

38-33 
303 

04-01
Aisi 

370-37 
316L 

10-03
Aisi 3

209-36 
316L 

13-02
Aisi 3

017-33 
303 

16-00
Aisi 

342-37 
316L 

10-03
Aisi 3

706-33 
303 

04-07
Aisi 

030-37 
316L 

63-00
Aisi 3

427-43 
431 

06-04
Aisi 

____________

neumatico 

050-67 PP2-0

materiale 

035-47 
4PH 

24-00
17-4

004-F9 
hast.c 

17-00
Ptfe/h

027-37 
316L 

22-00
Aisi 

010-33 
 303 

63-00
Aisi

093-98 
rubber 

85-00
Fpm r

128-37 
316L 

07-01
Aisi 

069-98 
rubber 

85-00
Fpm r

032-84 
arbogra 

49-00
Ptfe/ca

032-84 
arbogra 

12-00
Aisi 

138-33 
 303 

04-01
Aisi

370-37 
316L 

10-03
Aisi 

209-36 
316L 

13-02
Aisi 

017-33 
 303 

16-00
Aisi

342-37 
316L 

10-03
Aisi 

706-33 
 303 

04-07
Aisi

030-37 
316L 

63-00
Aisi 

427-43 
 431 

06-04
Aisi

____________

  

060-67 PP2-0

027-47 
4PH 

24-00
17-4

035-F6 
hast.c 

17-00
Ptfe/h

021-37 
316L 

22-00
Aisi 

010-33 
303 

63-00
Aisi 

093-98 
rubber 

85-00
Fpm r

28-37 
316L 

07-01
Aisi 

069-98 
rubber 

85-00
Fpm r

032-84 
arbogra 

49-00
Ptfe/ca

083-37 
316L 

12-00
Aisi 

38-33 
303 

04-01
Aisi 

370-37 
316L 

10-03
Aisi 

209-36 
316L 

13-02
Aisi 

017-33 
303 

16-00
Aisi 

342-37 
316L 

10-03
Aisi 

706-33 
303 

04-07
Aisi 

030-37 
316L 

63-00
Aisi 

427-43 
431 

06-04
Aisi 

____ 

070-67 

028-47 
4PH 

035-F6 
hast.c 

021-37 
316L 

010-33 
303 

093-98 
rubber 

28-37 
316L 

069-98 
rubber 

032-84 
arbogra 

083-37 
316L 

38-33 
303 

370-37 
316L 

209-36 
316L 

017-33 
303 

342-37 
316L 

706-33 
303 

030-37 
316L 

427-43 
431 


